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Anspriiche 


1 . ) Kuhl-Heiz-Einrichtung im Schneckengehause einer Schnecken- 
maschine, bei der in einer fiber ihre gesamte I»ange etwa 
konstanten Querschnitt aufweisenden Ausnehmung des Schnecken- 
gehauses ein in seinem AuBenquerschnitt angepaBter Ver- 
schleiBeinsatz angeordnet 1st, wobei der VerschleiBeinsatz 
einen ausschlieBlich durch konvexe oder durcli konvexe und 
geradlinige, keine Knickstellen aufweisende Kurven begrenzten 
AuBenquerschnitt aufweist, bei der der Zwischenraum zwxsciien 
dem VerschleiBeinsatz und dem Schneckengehause mit einem 

das Schneckengehause und den VerschleiBeinsatz verbindenden 
Material ausgefiillt ist, und bei der auBerhalb des VerschleiB- 
einsatzes mindestens eine Leitung zum Transport eines Temperier- 
mediums vorgesehen 1st, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
Zwischenraum (23) zwischen VerschleiBeinsatz (6) und Schnecken- 
gehause (1) ein etwa schraubenlinienfSrmig gewickeltes Rohr 
(24) angeordnet 1st. 

2. ) Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB 
das Rohr (24) einen etwa rechteckigen AuBenquerschnitt hat. 
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3. ) Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Rohr (24) an der AuBenflache (1o) des Verschleifiein- 
satzes (6) anliegt. 

4. ) Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennze jennet, dafi der Raum zwischen den Windungen des 
Rohres (24) mifc einem hartenden Material (27) ausgefullt ist. 
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"Kiihl-Heiz-Einrichtung im Schneckengehause einer Schnecken- 
raaschine" 


Die Erf indung bezieht sich auf eine Kuhl-Heiz-Einrichtung ge- 
maB dem Oberbegrif f des Patenfcanspruches 1 . 

Bei derartigen aus der DT-AS 24 23 785 (entsprechend US-PS 
4 o28 o27) bekannten Schneckenmaschinen sind in dem dickwan- 
digen Schneckengehause achsparallele Bohrungen angebracht, die 
als KiihlkanSle dienen. Diese Art der Anordnung von KuhlkanSlen 
ist bei Schneckenmaschinen ganz allgemein Ublich. Sie weist 
den Nachteil auf # daB die VerschleiSeinsatze sehr genau ge~ 
fertigt werden mussen, urn in etva gleichraaBige WMrmeubergangs- 
verhaltnisse von der VerschleiBbtichse zum Schneckengehause und 
von dort zu den Ktthlkanalen zu erreichen. Dies gilt insbe- 
sondere, well der Abstand der Kiihlkanale von der inneren, die 
Ausnehmung begrenzenden Flache des Schneckengehauses aus 
Festigkeitsgriinden nicht beliebig verringert werden kann. 

Bei Warmetauschern ist es ganz allgemein bekannt, elnen 
Warraetrager ftthrende Rohre schraubenf 8rmig um einen anderen 
Gegenstand herumzuwickeln, von dem bzw. auf den W&rme iiber- 
tragen werden soil (DT-GM 1 927 432) „ 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kuhl-Heiz- 
Einrichtung gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 
im Schneckengehause einer Schneckenmaschine zu schaffen, 
bei der gute Warmeubergangsverhaltnisse bei gleichzeitiger 
fertigungstechnischer Vereinf achung erreicht werden. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Kennzeichnungs- 
teils des Patentanspruches 1 ge!6st. Ein derartiges Rohr 
kann vor dem Auf schieben auf den VerschleiBeinsatz ent- 
sprechend des sen AuBenquerschnitt gewickelt und dann auf 
den VerschleiBeinsatz aufgeschoben werden. Entscheidend 
1st, daB der VerschleiBeinsatz im Verlauf seines AuBen- 
querschnitts keine Knickstellen aufweist, sondern daB dieser 
Verlauf des AuBenquerschnitts stetig ist, so daB das Rohr 
auch entsprechend gewickelt werden kann. Ein solches Rohr 
kann extrem dicht an die AuBenf lache des VerschleiBeinsatzes 
herangebracht werden, so daB ein auBerordentlich gunstiger 
Warmeiibergang erreicht wird. Dies hat wiederum zur Folge, 
daB die Verschleifieinsatze im Vergleich zu den bekannten 
VerschleiBeinsatzen dickwandiger ausgebildet werden kSnnen, 
was insbesondere eine Herstellung der VerschleiBeinsStze 
im GieBverfahren ermoglicht. 

Die MaBnahmen nach dem Patentanspruch 2 fiihren dazu, daB 
jeweils relativ groBe Flachen des Rohres dem VerschleiBein- 
satz unmittelbar benachbart angeordnet sein konnen. 

Durch die MaBnahmen nach dem Patentanspruch 3 wird erreicht, 
daB eine direkte Warmeleitung zwischen dem VerschleiBeinsatz 
und dem ein Temperiermedium fordernden Rohr erzielt wird. 
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Die MaBnahmen nach dem Patentanspruch 4 bringen herstellungs- 
technische Vorteile mit sich, da das bekannte Verfahren, den 
Zwischenraum zwischen dem VerschleiBeinsatz und dera Schnecken- 
gehause mit einem hartwerdenden Material auszufiillen, auch 
hier eingesetzt werden kann. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung anhand der Zeichnung. In der 
Zeichnung zeigt 

Fig. 1 eine Stirnansicht eines SchneckengehSuses , 

Fig- 2 einen vertikalen Teil-Langsschnitt durch das 
Schneckengehause nach Fig. 1, 

Fig. 3 einen Teilausschnitt aus Fig. 2 in vergrSBertem 
Mac stab und 

Fig. 4 eine Einzelheit aus Fig. 2 in Draufsicht. 

Ein Schneckengehause 1 weist an seinen beiden Stirnseiten 2, 3 
nach auBen vorspr ingende , umlaufende Flansche 4 mit Bohrun- 
gen 5 zur Verbindung mit weiteren - nicht dargestellten - 
SchneckengehSusen (Gehauseschussen) einer Schneckenmaschine 
auf . 
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In dem Schneckengehause 1 ist ein VerschleiBeinsatz 6 
angeordnet, der einen durch zwei Halbkreise 7, 8 gebildeten 
AuBenquerschnitt aufweist, die durch zwei Geraden 9, 9' 
miteinander verbunden sind. Die AuBenflache 1o dieses Ver- 
schleiBeinsatzes wird also durch zwei Halbzylinderf leichen 
und zwei rechteckige, ebene Flachen gebildet. 

Der VerschleiBeinsatz 6 weist zwei Langsbohrungen 11, 12 
zur Aufnahme zweier Schneckenwellen auf . Die Langsachsen 
13, 14 der Langsbohrungen 11, 12 verlaufen parallel zueinander 
und liegen in der horizontalen Mittelebene 15 des Schnecken- 
gehauses 1. Die Langsbohrungen 11, 12 durchdringen einander, 
wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, wodurch Sattel 16, 17 ge- 
bildet werden. Diese Ausbildung des VerschleiBeinsatzes ist 
aus der DT-AS 24 23 785 (entsprechend US-PS 4 o28 o27) bekannt, 
worauf bezuglich der Einzelheiten verwiesen werden darf . 

Der VerschleiBeinsatz 6 ist in einer dem Querschnitt ange- 
paBten Ausnehmung 18 des Schneckengehauses 1 angeordnet, die 
entsprechend also durch zwei ebene Flachen 19, 2o und zwei 
Halbzylinderf lachen 21, 22 begrenzt wird. Zwischen der 
AuBenflache 1o des VerschleiBeinsatzes 6 und der die Ausneh- 
mung 18 umgrenzenden Flache ist ein Zwischenraum 23, in dem 
eine Kuhl-Heiz-Einrichtung angeordnet ist. Diese besteht aus 
einem Rohr 24, das entsprechend dem AuBenquerschnitt des 
VerschleiBeinsatzes 6 schraubenlinienformig gewickelt ist. 
Das Rohr 24 hat - wie aus den Figuren 2 und 3 hervorgeht - 
rechteckigen Querschnitt, so daB eine innenliegende Flache 25 
des Rohres 24 in unmittelbarer Nahe der AuBenflache 1o des 
VerschleiBeinsatzes 6 sich befindet bzw. gegebenenf alls sogar 
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fest an dieser anliegt. Das Rohr 24 besteht vorzugsweise 
aus Chroro-Nickel-Stahl. Derartlge Rohre sind handelsublich. 

Ein derartiges Rohr 24 wird vor dem Aufschieben auf den Ver- 
schleiBeinsatz 6 durch Wickeln vorgef ertigt. Seine End en wer- 
den rait eingeschweiBten Stopfen 26 verschlossen (Fig. 4) . 
AnschlieBend wird dieses f ertiggewickelte Rohr 24 auf den 
Verschleifieinsatz 6 aufgeschoben- Die Bereiche zwischen den 
einzelnen Windungen werden mit einem aushartenden bzw. aus- 
hartbaren Material 27 durch Spachteln gefiillt. Als Material 
27 konnen Zemente (Thermokitte) oder Kunstharze, wie 
Epoxiharze, Polyimide od- dgl. eingesetzt werden. AuBerdem 
wird insgesamt eine dunne Schicht tiber das gesamte Rohr 24 
aufgetragen. Dann wird diese aus Verschleifieinsatz 6, Rohr 24 
und Material 27 bestehende Einheit in die Ausnehmung 18 
des Schneckengehauses 1 eingeschoben. 

Im AnschluB daran werden die Enden des Rohres 24 rait einera 
Flussigkeitszulaufkanal 28 und einem Flttssigkeitsablaufkanal 29 
verbunden, die jeweils im Bereich der Stirnseiten 2, 3 des 
Schneckengehauses 1 vorgesehen sind. Hierzu konnen die in die 
Enden des Rohres 24 eingeschweiBten Stopfen 26 rait einer ent- 
sprechenden winkelf drraigen , den Innenraum des Rohres 24 
mit den KanSlen 28 bzw. 29 verbindenden Anschlufibohrung 3o 
(siehe Fig. 2 und 4) versehen seln. Wenn die Dicke des 
Stopfen 26 etwa der H6he.a : des Zwischenraums 23 entspricht, 
so daB der VerschluBstopf en fest zwischen der AuBenflSche 1o 
des VerschleiBeinsatzes 6 und der die Ausnehmung 18 begren- 
zenden Flache, also der ebenen FlSche 19, sitzt, dann kann 
es ausreichend sein, wenn die einander zugeordneten Offnungen 
der AnschluBbohrungen 3o und der KanSle 28 bzw. 29 einander 
Uberdeckend angeordnet werden. Eine ausreichende Abdichtung 
wird dann durch das Material 27 vorgenommen. Ansonsten kann 
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es zweckmaBig sein, durch die Kanale 28 bzw. 29 noch ein 
Rohr einzufiihren, das in die AnschluBbohrung 3o einge- 
fuhrt und gegebenenf alls dort mittels eines Gewindes be- 
festigt ist. 

Wenn das Material 27 unter Druck abbinden bzw. ausharten soil, 
dann wird vor jeder Stirnseite 2, 3 des SchneckengehSuses 1 
jeweils eine Fixierplatte 31 angebracht, die den Zwischenraura 
23 stirnseitig iiberdeckt. Diese beiden Fixierplatten 31 wer» 
den mittels die Langsbohrungen 11, 12 durchsetzenden zugankern 
32 fest miteinander verbunden. AnschlieBend wird das Rohr 24 
ttber den Flussigkeitszulauf kanal 28 und den Fliissigkeitsab- 
laufkanal 29 so stark unter Druck gesetzt, daB sich das Rohr 24 
leicht verformt, und zwar dauerhaft verformt, wodurch gleich- 
zeitig das das Rohr 24 umgebende Material 27 in dem Zwischen- 
raum 23 stark verdichtet wird. Damit wird warmetechnisch und 
festigkeitsmaflig ein Optimum erreicht. 

Eine weitere Verdichtung ist dadurch moglich, daB das 
schraubenformige Rohr 24 etwas langer als die GehauselSnge 
gewickelt und dann nach dem Einschieben der Einheit 6, 24, 27 
in das Schneckengehause 1 mit den Fixierplatten 31 wie eine 
Feder zusammengedruckt wird. 

Wenn der Verschleifieinsatz ausgewechselt werden muB, wird er 
in der tiblichen Weise aus dem Schneckengehause 1 herausge- 
preBt, wobei lediglich eine ringformige Halteplatte vorge- 
sehen werden muB, durch die das Rohr 24 gegen ein Heraus- 
schieben gesichert wird. 

Das Rohr 24 dient ganz allgemein zum Transport eines Temperier- 
mediums, insbesondere also zum Durchlauf von Kiihlwasser. 
Es kann aber auch zum Transport von HeiBwasser oder Dampf 
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benutzt werden, wenn ein Beheizen erforderlich 1st. Im ubrigen 
1st es ohne weiteres mSglich, in den schraubenlinienformig 
verlaufenden Bereich zwischen den Windungen des Rohres 24 
elektrische Heizungen 33 in Form bekannter mit einem Rohr 
ummantelter Heizdrahtwendeln einzulegen, wie dies in Fig. 3 
angedeutet ist, 

Anstelle eines Thermokitts od. dgl. als Material 27 kann 
auch der nicht von dem Rohr 24 ausgefullte Tell des 
Zwischenraums 23 mit einer niedrigschmelzenden Metall- 
Legierung, ausgegossen werden. Als Metalle kommen hierbei 
insbesondere Zink-, Zinn- und Blei-Legierungen in Betracht, 
deren Schmelzpunkt auf jeden Fall erheblich niedriger ist 
und sein muB als der Schmelzpunkt des Schneckengehauses 1 , 
des Rohres 24 und des VerschleiBeinsatzes 6. 

AuBer bei den in der vorstehenden Beschrelbung beschriebenen 
VerschleiBeinsatzen fur zweiwellige Schneckenmaschinen kSnnen 
die erf indungsgeraSBen MaBnahmen naturgemaB auch bei einwelligen 
Schneckenmaschinen angewendet werden, bei denen die VerschleiB- 
einsStze ringzylindrisch ausgebildet sind. 
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